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(54) Title: PROCESS FOR APPLYING SINTER MATERIAL ON AN ALREADY SCALED SINTER GROUND COAT 

(54) Bezeichnung: VORR ICHTUNG ZUM AUFBRINGEN VON SINTER MATERIAL AUF EINE BEREITS GEZUNDETE SINTER- 
GRUNDSCHrCHT 

(57) Abstract 

A device for applying sinter material on an already scaled sinter ground 
coat of a sinter strip has a dispensing bunker (2) which contains the material 
(1) to be sintered, a dispensing drum (3) and a dispensing chute. The 
dispensing drum (3) conveys the material (1) to be sintered onto the sinter 
ground coal (9) and is equipped with material feeding strips (4) uniformly 
distributed around its circumference, an offset dispensing bunker (2) and a 
dispensing chute (5) that follows the dispensing bunker (2) and encloses the 
dispensing drum (3) on one side in the feeding direction. This allows material 
(I) to be sintered, which tends to lumping, to be applied in a thin layer of 
uniform density on an already scaled, partially corrugated sinter ground coat 
(9). Thanks to the material feeding strips (4) uniformly distributed around 
the circumference of the dispensing drum (3), a uniform, continuous feeding 
is ensured, during which the energy supplied to the material ( I ) to be sintered 
is constant over the whole width of the dispensing drum (3). 

(57) Zusammenfassung 
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Eine Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem Material auf 
cine bereits gczUndete Sintergrundschicht eines Sinterbandes besteht aus 
einem das zu sintemde Material (1) enthaltendem Aufgabebunker (2), einer 
Aufgabetrommel (3) und einer Aufgabeschume. Die Aufgabetrommel (3) 
fbrdert das zu sintemde Material (1) auf die Sintergrundschicht (9) und 
ist mit uber den Umfang der Trommel gletchmafiig vertcilten Materi- 
alfordcrlcisten (4) und einem versetzt angeordneten Aufgabebunker (2) und 
einer, an den Aufgabebunker (2) anschlieBenden und die Aufgabetrommel 
(3) in Forderrichtung einseitig umschlieBenden, Aufgabcschurre (5) verse- 
hen. Dadurch ist es moglich. ein zu sintemdes Material (I), das zum Klumpen neigt, in dunner Schicht und mit gleichmaGiger Dichte auf 
eine bereits gczundete, teilweise wellige Sintergrundschicht (9) aufzutragen. Durch die gleichmaBig am Umfang der Aufgabetrommel (3) 
vertcilten Materialforderleisten (4) ist ein gleichformiges, kontinuierliches Fordem gewahrleistet. bei dem die ins zu sintemde Material (I) 
eingebrachte Energie Uber die ganze Breite der Aufgabetrommel (3) konstant ist. 
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Vorrichiung zum Auf hr i ngien von Sintornidtcr i a 1 auf cine bereitis gezundelc 
Sintergrundsch icht 

Die Erfmdung betnflt eine Vomchiung zum Aulbnngen von zu smlerndcm Material aul 
eme bereiis gezundelc Sinlergrundschichl eines Smier bandes. die aus emem das zu 
sinternde Malerial enlhatiendem Aufgabebunker und emer Aufgabeirommel. die auflen 
in einem Abstand eine Schurre aufweist. beslehl und die das zu sinternde Material auf 
die Sintergrundschicht forded. 

Aus wirtschafllichen und umwellpolhischen Aspekten isi auch die Hutteninduslnc. wie 
alle anderen industriezweige bemuhl. die entstehenden Abfallsioffe zu minimieren. 
indem sie schadstoffbeladene Enisorgungsprodukte als RecycNngprodukte in andere 
Prozesse bzw Prozefischrilte einbringt 

Die Enisorgungsprodukte aus Hutlenwerken wie 2.B. Walzzunderschlarnm und Hiil- 
tenwalzzunder, wie auch andere Abfallsloffe konnen in Sinterprozessen entsorgt wer- 
den. 



Eines dieser Produkte ist Walz2under, der unter anderem aus feinen Eisenpartikeln 
besteht. Dieser Walzzunder ist immer mit organischen Trenn- und Flotationsmitten be- 
haftet, stellt somit ein Entsorgungsprodukt dar und bietet sich sornit zur Aufzubereitung 
irn SinterprozeB an. 

Der Walzzunder wird vorzugsweise mit Feinerz. Schlackenbildnern. Koksgrus und Be- 
schlagstoffen zu hochofengangigem Material gesinlert. 

Aus der EP 0 437 407 A1 isl ein Vedahren bekannl. bei dern nach Aufbringung und 
Zundung einer ersten Schichl von eisenerzhaltigem Material eine zwette Schichte. die 
sowoht teste Brennsloffe wie verdampfbare Schadsloffe beinhallet. aufgebracht und 
gesinlert wird Dtese zweite Sinterschicht wird zeilverseLzi gezundei 

In der AT 388 44 3 B wird eine Vorrichtung zum Aufgeben von Schichten von Sinter- 
mischung auf Bandsintermaschinen beschneben. bei der die Aufgabeirommel eine 
gtalte Oberflache aufweist und bei der die Schichtstarke der aufgebrachlen Schicht in 
Abhangigkeil von der Kdrnigkeil des Ausgangsmalenals durch die Oistanzierung einer 
konkav geformten Schurre beemdufM wird Der Aufgabebunker ist bei dieser Erfindung 
achsial Muchtend angeordnel und der Schurre isl eme zusalzhche Sleuereinnchtung fur 
clip Schichlsiarkc. in l : orm oincs Absireileis in Tofclcr nchlung dc?s Smlerbandes. nach- 
<li*sc:h;illr » N.u.hli.ilK) l.< ( dirsi-i Aichiiduiui r;i d \t\ < \t ti \? clu"". ' !>!rnri o.nnchlunn 
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durch unterschiedliche Zusammenselzung des Aufgabematerials in Hinbhck auf die 
Faktoren des Agglomerierens, wie z. 8. Feuchle und Olgehalt. zu Stdrungen in der 
Gleichmafiigkeit des Auftrages kommt. Bei. immer wieder vorkommenden. welligen 
Unebenheiten des Untergrundes, somit der Sintergrundschicht. isl eine Regelung die- 
ser Einrichtung zum Abstreifen nur bei hohen Schichtstarken mit gutem Erfolg durch- 
fuhrbar. 

Aus der DE-AS 1 042 900 ist eine Aufgabevorrichtung fur Wanderroste. in Form einef 
Aufgabetrommel mit glatter Oberflache. einem achsta! fluchtendem Aufgabebunker unc 
einer gewichtsbelastelen Klappe. die den Auslragsspalt steued, bekannt. Nachteilig 
hierbei ist, dafi der Austrag schulpenartig erfolgt. ohne der Moglichkeit, einen konslan- 
ten Materialflufi zu gewahrleisten. 

In der DE-PS 941 156 ist eine Vorrichtung zum Aufbringen von Sinterrohmischung be- 
schrieben, die aus einer Aufgabetrommel und einer Auflockerungseinrichtung fur die 
Sinterrohmischung besteht und die an ihrer Oberflache rechenformig Zahnreihen auf- 
weist. Das agglomerierende Sintergut wird dadurch zerkleinert und gefdrdert. Dieser 
Aufgabetrommel wird ein Rechen zur Einebnung der aufgebrachten Schicht nachge- 
schattet. Nachteilig ist auch bei dieser erfindungsgemSfien Ausfuhrung, daQ die 
Schicht weder in der Hohe des Auftrages nbch in ihrer Dichte befriedigend einstellbar 
ist und daG es bei klumpendem Basismaterial zu erheblichen Storungen des Auftrages 
kommt. 

Bei alien diesen Verfahren stellen sich Probleme, wie das Zusammenklumpen aufgrund 
der dem Sintermaterial anhaftenden Restfeuchtigkeit. Fette oder Fettseifen bzw. orga- 
nische Bestandteile, ein zu hoher Auftrag. bedingt durch ein unregelmafSiges Abldsen 
von der Aufgabetrommel oder durch ein unbefriedigendes Einebnen der bereits auf- 
getragenen Sinterschicht durch nachgeschaltete Einrichtungen. ein. Zu hohe Schicht- 
starken, bzw. geklurnpte. ungleichmafiig gasdurchlassige Schichten. ergeben inkoha- 
rente Sinterschichten und somit auch einen unregelmafiigen Abbrand. der wiederum 
eine Abweichung des Gesamtprozesses vom Optimum zur Folge hat. 

Aufgabe der Erfindung isl es. eine Vorrichlung zum Aufbringen von zu sinterndem Ma- 
terial zu schah'en, bei der die Materialschichl auf eine bereits gezimdele Sintergrund- 
schicht emes Sinterbancl=s aufgebracht wird unci die bri Aufbringung einer dunnen 
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Schicht eine gletchmSftrge Schichtstarke. eine konstante Dichte und somil eine gleich- 
mafiige Durchgasung gewahrleistel. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch geldst. dafi die Aufgabetrommel mit uber 
den Umfang der Trommel, vorzugsweise gleichmaftig verteilten Materialforderleisien, 
die sich vorzugsweise in achsialer Richtung erstrecken. und einem versetzt angeord-' 
neten Aufgabebunker und einer. an den Aufgabebunker anschliefienden und die Auf- 
gabetrommel in Forderrichtung einseilig umschliefienden. vorzugsweise konzentrisch 
angeordneten Aufgabeschurre versehen ist. 

Mit dieser Effindung ist es erstmals moglich, ein Material das zum Klumpen neigt. in 
dunner Schicht und mit gleichrnafliger Dichte, auf eine bereits gezundete, teilweise 
wellige Sintergrundschicht, aufzutragen. Durch die vorzugsweise gleichmafiig am Um- 
fang der Aufgabetrommel verteilten, sich vorzugsweise in achsialer Richtung erstrek- 
kenden Materialforderleisien ist ein gleichformiges, kontinuierliches Fordern gewahrlei- 
stet, be! dem, die ins zu sinternde Material eingebrachte Energie, uber die ganze Breite 
der Aufgabetrommel, konstant ist. 

Nach einer weiteren erfrndungsgemSGen Ausgestaltung weisen die Forderleisten vor- 
zugsweise konkav gewolbte SeitenflSchen auf. Durch die nach innen gewolbten Sei- 
tenflachen wird ein quantitativer Austrag des Basismaterials an der Abwurfkante, da ein 
Haften des Basismaterials verhindert wird, sicher gestellt. 

Von Vorteil ist auch, daft der Aufgabebunker, in Rotationsrichtung der Aufgabetrommel, 
versetzt angeordnet ist, wobei vorzugsweise der unterste Punkt der Seitenwand des 
Aufgabebunkers nahe dem vertikalen Fluchtpunkt der Drehachse der Aufgabetrommel 
angeordnet ist. Das hat zur Folge. dad ein gleichmaGiges Fordern des Basismaterials, 
auch bei Stoffen die zum Klumpen neigen, erreicht wird und daft durch den Abtrag 
mittels der Forderleisten kein Verdichten des Sintermaterials gegen die Aufgabeschur- 
re hin, erfolgt. Ware der Aufgabebunker gegen die Rotationsrichtung versetzt angeord- 
net. kame es zu einer, als Funktion der Trommelgeometrie und der -drehzahl. Ver- 
.dichtung des Sintermaterials. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung v/eist die Abwurfkante der Aufgabe- 
schurre einen Winkel auf. ci-r zwischen der Tangente rm Austriltsbereich und der Hori- 
vontn'r.n wesentl.ch flacher ,<i a < 5 der nnturl.che Rutschwinkel des zu s^erndem 
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Materials auf der Innenflache der Aufgabeschurre. Durch den Winkel der Abwurfkante. 
die das Ende der Schurre ausbildet. soil verhinderl werden. dafi das auszutragende 
Material unkontrolliert von der Aufgabetrommel abschulpl. Der naturliche Rutschwinkel 
wird beeinflufit durch die stoffspezifischen Parametern des Sintermaterials, wie Back- 
festigkeit und Oberflachenhaftung. 

Von Vorteil ist auch, dafi die Schichtstarke der Sinterschicht uber die Laufgeschwindig- 
keit des Sinterbandes und/oder liber die Drehzahl der Aufgabetrommel regelbar ist. 
Dadurch ist es moglich, die Schichtstarke der Sinterschicht, im Sinne der Gleichmaftig- 
keit, den stoffspezifischen Gegebenheiten des Sintermaterials anzupassen. 



In der Fig. ist das Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Aufbringen einer dunnen 
Schicht auf die bereits gezundete Sintergrundschicht einer Sintermaschine dargestelit. 
Das sinterfahige Basismateria! 1. vorzugsweise bestehend aus vorzugsweise veroltem 
Walzzunderschlamm beziehungsweise HOttenwerkskreislaufstoffen, organischen Ver- 
unreinigungen und Restfeuchtigkeit, wird aus dem Aufgabebunker 2. der Schwerkraft 
folgend. auf die Aufgabetrommel 3, aufgebracht. Dadurch, daG die Seitenwand 2a des 
Aufgabebunkers 2 zum Lot der Schwerkraft auf die Drehachse der Aufgabetrommel 3, 
versetzt angeordnet ist, wird das Material der Schwerkraft folgend, ohne Erhohung der 
Schuttdichte, mittels der Aufgabetrommel 3 gefordert. Selbst ein Material mil der Ten- 
denz zum Klumpen wird durch die Materialforderleisten A mitgenommen und zwischen 
Trommelwand. Bunkerwand und Aufgabeschurre 5 gebrochen. Die Seitenwande der 
Forderleisten 4 sind von konkaver Ausformung. wodurch sich das zu sinternde Material 
problemlos ablost. Die nach innen gewolbte Form wird vorzugsweise durch einschwei- 
fien von Stahlblechen zwischen die stegformigen Langsrillen am Umfang der Aufgabe- 
trommel 3 erreicht. Die Fdrdermenge des zu sinternden Materials 1 kann durch die 
Drehzahl der Aufgabetrommel 3 und/oder die Laufgeschwindigkeil des Sinterbandes 6 
materialspezifisch beeinflufit werden: Die Aufgabeschurre 5 ist deshalb konzentrisch 
zur Aufgabetrommel 3 positioniert. urn einerseits eine Veranderung der Dichte und an- 
derseits ein unkontrolliertes Vorbeigletten des zu sinternden Materials zu vemindern. 
Die Abwurfkante ist so ausgebiidet. dafi der Neigungswinkel des Schurrenauslaufteites 
wesentlich flacher ist als der storfspezifische Winkel des Abschulpens, wodurch ein 
gleichmafiiges Ausbringen und somi; eine konstante Schichtstarke gewahrleistet wird. 
Der Abstand der Abwurfkante zur Ooerllache der gezundeten Sintergrundschicht wird 
nidglichsl genng cjshaiien. urn em Verciichien c!-s zu sinternden M?.:eria!s d-jrch den 
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freien Fall zu verhindern. Aufgrund dieser Ausgestaltung wird selbst bei einer Ausbil- 
dung von Langs- und/oder Querwellen der Sintergrundschicht eine gleichmaftige. dui 
ne Schicht. die eine konstante Dichie aufweist. aufgetragen und gewahrleistet nach 
Zundung eine gleichmaftige Durchgasung. 
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Patcntanspn'ichc: 

1. Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem Material auf eine bereits gezundete 
Sintergrundschichl eines Sinterbandes. die aus einem das zu sinlernde Material 
enthallendem Aufgabebunker und einer Aufgabetrommel. die aufien in einem Ab- 
stand eine Schurre aufweisl. besteht und die das zu sinternde Material auf die Sin- 
tergrundschicht fbrdert. dadurch gekennzeichnet, daft die Aufgabetrommel (3) mil 
uber den Umfang der Trommel, vorzugsweise gleichmafiig verteilten Materialfcr- 
derleisten (A), die sich vorzugsweise in achsialcr Richtung erstrecken. und einem 
verseLzt angeordnelen Aufgabebunker (2) und emer. an den Aufgabebunker (2) an- 
schlieflenden und die Aufgabetrommel (3) in Forderrichtung einseitig umschliefien- 
den, vorzugsweise konzentrisch angeordneten Aufgabeschurre (5) versehen is'. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dafi die Forderleisten (4) 
vorzugsweise konkav gewolbte Seitenflachen aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, daB der Aufgabe- 
bunker (2), in Rotationshchtung der Aufgabetrommel (3). versetzt angeordnet ist, 
wobei vorzugsweise der unterste Punkt der Seitenwand (2a) des Aufgabebunkers 
nahe dem vertikalen Fluchtpunkt der Drehachse der Aufgabetrommel angeordnet 
ist. 

A. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daft die 
Abwurfkante (7) der Aufgabeschurre (5) einen Winkel aufweist. der zwischen der 
Tangente im Austrittsbereich und der Horizontalen wesentlich flacher ist. als der 
naturliche Rutschwinkel des zu sinterndem Materials auf der Innenflache der Auf- 
gabeschurre. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis A dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Schichtstarke der zu sinternden Schicht (8) uber die Lauigeschwindiokeii des Sin- 
terbandes (6) und/oder uber die Drehzahl der Aufgabetrommel (3) regetbar ist. 
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